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 автоматика
ОПРОСНЫЙ ЛИСТ

для  определения технических характеристик автоматики на силикатное производство
1. Предприятие      __________________________________________________
2. Контактное лицо  (Ф.И.О., должность) ________________________________
3. Телефон, email         _______________________________________________
4. Сайт предприятия    _______________________________________________

5. Адрес предприятия  _______________________________________________
6. Величина поддерживаемой влажности (минимальная, максимальная, типовая)   Wmin= ____ 
 Wmax=   ______        Wtyp=______
7. Является ли процесс доувлажнения непрерывным или циклическим _________________________

Если процесс циклический: продолжительность одного цикла доувлажнения: минимальная, максимальная, типовая  
8.Тип мешалки (марка)___________________________________________________________________

9.Производительность мешалки ______________________________________________________

10.Расход массы  на входе в мешалку (минимальный, максимальный, типовой)  как часто и на сколько резко меняется____________________________________________________________________________ 

11. "Постоянные времени" мешалки: 
11.1. Время от поступления материала в мешалку до выхода материала из мешалки       ______________________________________________________________________________
11.2. Время от изменения расхода воды до установления новой влажности         ______________________________________________________________________________
12. Способ подачи контролируемого материала в мешалку (конвейер, шнек, другое) ________________________________________________________________________________________
13.  В точке подачи контролируемого материала  в мешалку:

13.1. Количество силосов, из которых поступает контролируемый материал в мешалку   _____________________________________________________________________________________
13.2. Порядок использования силосов_____________________________________________________

13.3. Продолжительность выгрузки из каждого силоса_______________________________________

13.4. Наличие комков в материале ( размер и как часто бывают)_______________________________

13.5. Есть ли резкие изменения влажности материала, поступающего в мешалку,как часто и в каких пределах_______________________________________________________________________________
14. В точке подачи воды  в мешалку:

14.1. Диаметр трубопровода подачи воды_________________________________________________
14.2. Давление в магистрали____________________________________________________________
14.3. Температура воды ________________________________________________________________
14.4. Насколько изменяется давление воды (как часто, в каких пределах)_______________________

_____________________________________________________________________________________
15.Требования к электронному блоку прибора:

15.1.Температура эксплуатации, 0С:  Мин. (не ниже - 5 C) _______Макс. (не выше + 50 C) 
16. Возможно, ли установить конвейерные весы на входе в мешалку:

16.1. Угол наклона конвейера на входе в мешалку _________________________________________

16.2. Наличие  места для установки – не менее 2 м до входа в мешалку________________________
17. Описание  технологического процесса увлажнения силикатной массы от точки подачи из силоса до выгрузки из мешалки (желательно с приложением схем и фотографий)_________________________
_____________________________________________________________________________________

Приложения:

Опросные листы на два влагомера
Заполненный опросный лист просьба отправить на: market@microradar.com   

